Chuwong trinh dao tao nganh CDT 2017

1. Tén chwong trinh dao tao

Tén chwong trinh : Cong nghé Ky thuat Co dién tir

Trinh d§ dao tao : Pai hoc

Nganh dao tao : Cong nghé Ky thuat Co dién tir

Tén nganh bing tiéng Anh : Mechatronics Engineering Technology
M4 s6 1 7510203

Loai hinh dao tao : Chinh quy tap trung

2. Muc tiéu dao tao;

Muc tiéu chung

Muc tiéu dao tao cua chuong trinh dap ing muc tiéu chung cua giao duc dai hoc la
dao tao nhan lrc nganh Cong nghé Ky thuat Co dién tir, gop phan nang cao dan tri, thuc
hién ¢tng dung khoa hoc va chuyén giao céng nghé tao ra san pham méi, phuc vu yéu
cau phat trién kinh té xa hoi, bao dam quéc phong, an ninh va hoi nhap quéc té;

Dao tao ngudi hoc c6 pham chat chinh tri, dao duc; c6 kién thirc, k§ nang thuc hanh
nghé nghiép, niang lyc phét trién tng dung khoa hoc va céng nghé twong xitng vai trinh
d6 dao tao; co stuc khoe; c6 kha ning sang tao va trach nhiém nghé nghiép, thich nghi
vGi moi truong 1am viéc; dap ang nhu cau x4 hoi.

Muc tiéu cu thé

Pao tao trinh do dai hoc nganh Cong nghé ky thuat co dién tir dé sinh vién co kién
thirc chuyén mén toan dién, nam viing nguyén ly, quy luat tu nhién - x& hoi, c6 ky ning
thuc hanh co ban, c6 kha ning lam viéc doc 1ap, sang tao va giai quyét nhitng van dé
thudc nganh Cong nghé co dién tir; cu thé sinh vién co:

— Hiéu biét vé kinh té, chinh tri; kién thuc co ban trong linh virc khoa hoc x4 hoi va
nhan vian phu hop véi nganh chuyén nganh duoc dao tao dé dong gop hitu hiéu vao su
phét trién bén viing cua x& hoi, cong dong;

— Kién thtrc co ban vé toan hoc, khoa hoc ty nhién, dap &ing cho viéc tiép thu cac kién
thac giao duc chuyén nghiép va kha nang hoc tap ¢ trinh d6 cao hon;

— Thiét ké ché tao cac cum chi tiét co khi. Thiét ké Iap trinh diéu khién va thi cac hé
thdng diéu khién ty dong tir don gian dén phuc tap;

— C6 kha nang van hanh, bao tri va sira chita thiét bi hodc day chuyén san xuat ty



dong trong c&c nganh ky thuat;

— Tu hoc dé khdng nging nang cao trinh 6 chuy@n mén, cap nhat va tiép thu kién
thirc méi trong linh vuc nghé nghiép, tiép tuc hoc tap nang cao tai cac co sé gido duc
trong va ngoai nudc;

Kha nang tu duy, ky nang c4 nhan, nghé nghiép, giao tiép, lam viéc nhém, dao dic nghé
nghiép du dé lam viéc trong mdi truong lam viéc lién nganh, da van hda.

3. Chuén dau ra;

Chuan dau ra chuong trinh
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C6 hiéu biét vé khoa hoc chinh tri, quan su va khoa hoc xa hoi;

C6 hiéu biét vé khoa hoc k¥ thuat va cong nghé thong tin dap (g yéu cau cia cong
VIEC;

C6 hiéu biét vé kién thtc co so nganh va chuyén nganh phuc dép ang yéu cau caa
cong Viéc;

C6 kién thire vé 1ap ké hoach, to chirc, gidam sat va danh gia cac trang thiét bi trong
day chuyén san xuat;

C6 kha nang phan tich, 1ap luan ky thuat va giai quyét cac van dé thuoc linh vuc Co
- bién tu;

C6 kha ning thiét ké chi tiét cac mo dun diéu khién, thiét ké tong thé hé théng co
dién tir dap tmg dugc cac yéu cau dit ra trong diéu kién rang budc vé: kinh té, moi
trurong, dao duc va an toan;

C6 kha nang van hanh céc hé thong Co - Dién tir, cac hé thong diéu khién tuy dong:
Hé thdng PLC, vi xtt Iy, hé théng CNC, ...

C6 kha nang kiém tra va thuc nghiém céc van dé ky thuat thudc linh vuc Co - Pién
tu;

C6 kha nang thanh 1ap nhdm céng tac, dan dat nhém, khéi nghiép tao viéc 1am cho
minh va cho ngudi Khac;

C6 kha ning giao tiép ngoai ngir dap ang xu thé hoi nhap va hoc tap quéc té;

Coy thuc lam viéc doc lap, lam viéc nhom trong linh vuc chuyén nganh va da nganh;
C6 y thirc vé trach nhiém chuyén mon, dao dirc va y thac tham gia hoc tap sudt doi.



4. Ké hoach dao tao (dang so d6 khéi);
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5. Hinh thic kiém tra danh gia.

Theo QUY CHE dao tao dai hoc theo hé théng tin chi (Ban hanh theo Quyét dinh s
1603/QD-DCT ngay 23 thang 08 nam 2017 cua Hiéu truong Truong Pai hoc Cong nghiép
Thuc pham Tp. H6 Chi Minh)



